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Messtechnik
(In situ) Erfassung von
Geometrie- und Prozessdaten

Informationstechnik
Datenaufbereitung und
-verarbeitung

Steuerungs- und Regelungstechnik
Automation, Verkniipfung von
Einzeltechnologien

Anlagentechnik
Entwicklung und Fertigung

von Maschinenkonzepten
BLECH INDIVIDUELL GEFORMT.

Werkzeugtechnik
Aktivteile, flexible
Werkzeugkonzepte

Fertigungstechnik
flexible Bauteilherstellung, Erwarmungs-
strategien, Nachbearbeitung

Anwendungstechnik
Medizintechnik, Architektur & Design, Automobilindustrie,
Luft- und Raumfahrtindustrie, Werkzeugbau

Big stent fiir ein iiberregionales Netzwerk zur Produkt- und Technolo-
gieentwicklung auf Basis der inkrementellen Blechumformung (IBU), Er-
schliefung von Synergien in Produktionsprozessen, Entwicklung neuer Be-

arbeitungstechnologien fiir Blech- und Multimaterialwerkstoffe und deren
Kombination sowie zur Markterweiterung.

Ziele des Netzwerkes:

+  gemeinsame Erforschung, Entwicklung sowie Erweiterung von
Anlagen, Verfahren und Technologien fiir die Herstellung
anwendungsspezifischer, kundenorientierter und damit
,individuell geformter” Bauteile
Etablierung derselben am Markt
ErschlieBung neuer industrieller Einsatzmdglichkeiten fiir die
inkrementelle Blechumformung
ressourceneffiziente Herstellung individueller Bauteile fir
kleine und mittlere Stiickzahlen
Zugang zu dieser Technologie und somit Erweiterung des
Leistungsspektrums der Netzwerkpartner

Schematische Prozessdarstellung der IBU

IBU mit integrierter induktiver Erwarmung

Die Unternehmen sollen befahigt werden, kundenspezifisch geformte Bau-
teile durch flexible Fertigungsverfahren sowie -strategien mit modifizierten
Werkzeugen und Werkzeugmaschinen herzustellen.

Das ZIM Netzwerk BIg ist ein Verbund zur produkt- und anwendungsbezo-
genen ErschlieBung von Potenzialen der inkrementellen Blechumformung
in industriellen Anwendungen.

Die Netzwerkpartner sind neben den Forschungseinrichtungen Unterneh-
men, die sich als Werkstoff- Komponenten- und Anlagenhersteller sowie
als Anwender entlang der Wertschaffung einordnen. Potenzielle Anwendun-
gen sind in zahlreichen Branchen, z. B. wie der Medizintechnik, der Archi-
tektur und Design sowie der Automobilindustrie, zu finden.

Fertigung eines Firmenlogos durch IBU

Industriepartner:

«  Ateliern4

«  ATG Automations-Technik Groditz GmbH & Co. KG

+ CADsys Vertriebs und Entwicklungsgesellschaft mbH
« EMA-TEC GmbH

«  Friedrich GmbH

«  Geschwister Wennrich GmbH

« GOM GmbH

« METROM Mechatronische Maschinen GmbH

+ WMS Werkzeugmaschinen-Service GmbH

Forschungseinrichtungen:

+  TU Chemnitz, Professur UFF (Netzwerkmanagement)

+  Fraunhofer-Institut fiir Werkzeugmaschinen und Umformtechnik WU
+ HTW Dresden, Professur Umform- und Trenntechnik

+ ICM - Institut Chemnitzer Maschinen- und Anlagenbau e.V.




